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Uwagal
Aby zapewni¢ bezpieczne i prawidtowe uzytkowanie produktu, nalezy

zapoznac sie z instrukcjami bezpieczenstwa i obstugi zawartymi w
niniejszej instrukciji.
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Przedmowa

Miot hydrauliczny LIS moze by¢ montowany wytgcznie na maszynach nosnych, ktére
spetniajg niezbedne mechaniczne i hydrauliczne wymagania montazowe.

Aby okresli¢, czy urzadzenie nosne jest odpowiednie, nalezy zwréci¢ uwage na nastepujgce
punkty:

Waga urzadzenia nosnego:
Miot hydrauliczny moze by¢ montowany wytgcznie na maszynie nosnej o wystarczajgcej
nosnosci. W przypadku korzystania z szybkoztgcza (urzadzenia holowniczego) nalezy
okresli¢ catkowitg mase wraz z szybkoztgczem.

Wymiary montazowe:
Do montazu miota na maszynie nosnej nalezy uzy¢ odpowiedniego adaptera montazowego.
Ten adapter montazowy rozni sie w zaleznosci od modelu maszyny nosnej i nalezy go
zamowié osobno, podajgc nastepujgce dane:

Model i rok produkcji koparki

Konstrukcja uchwytu tyzki:
Standardowe adaptery montazowe LIS sg przeznaczone do montazu na wigkszosci maszyn
nosnych. Mozna rowniez zamowic¢ czesci do montazu, takie jak podktadki dystansowe i
Sruby.

Przewod hydrauliczny:
Sprawdz nominalng srednice rur miota na maszynie nosnej. Zaréwno przewody zasilajace,
jak i powrotne muszg mie€ odpowiednio duzg srednice wewnetrzng. Mniejsze przewody
powodujg wzrost cisnienia wstecznego, a tym samym prowadzg do przegrzania oleju lub
nieregularnych uderzen.

Cisnienie hydrauliczne:
Cisnienie hydrauliczne i przeptyw oleju w przewodach hydraulicznych mtota ha maszynie
nosnej muszg by¢ wystarczajgce do dziatania mtota. Maksymalne cisnienie hydrauliczne
maszyny nosnej musi by¢ wieksze niz zalecana wartos¢ cisnienia granicznego mtota. W
przeciwnym razie szybkos¢ uderzenia mtota zostanie zmniejszona lub nie bedzie mozna go
w ogole uruchomic.

Przeplyw produkcji ropy naftowej:
Natezenie przeptywu oleju decyduje o szybkosci wydmuchu miota i dlategojest
najwazniejszym czynnikiem wsrod parametrow hydraulicznych dla pracy mtota z zgdang
mocg. Natezenie przeptywu oleju nie powinno by¢ ani zbyt niskie, ani zbyt wysokie.
Niewystarczajgce natezenie przeptywu oleju skutkuje nizszym natezeniem wydmuchu,
podczas gdy zbyt wysokie natezenie przeptywu oleju prowadzi do wzrostu cisnienia
roboczego, a tym samym do przegrzania oleju. Je$li natezenie przeptywu pompy przekracza
maksymalne dopuszczalne natezenie przeptywu oleju wytgcznika, wymagany jest zawor
sterujgcy przeptywem.

Chtodnica oleju:
Zbyt niska lub zbyt wysoka temperatura oleju zmniejsza wydajnosc¢ roboczg miota.
Temperatura oleju hydraulicznego nigdy nie moze przekroczy¢ maksymalnego
dopuszczalnego limitu 90°C, poniewaz w przeciwnym razie moze dojs¢ do uszkodzenia
mitota i maszyny nosnej. Jesli chfodnica oleju maszyny no$nej jest zbyt mata, nalezy
wymieni¢ oryginalng chtodnice na wiekszg lub zamontowa¢ dodatkowg chtodnice.
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UWAGA!

Mtot moze by¢ uzywany wytgcznie po uwaznym przeczytaniu i
Zzrozumieniu ponizszych instrukcji bezpieczenstwal!!

Przed instalacjg, obstugg lub konserwacjg urzadzenia nalezy przeczytac
niniejszg instrukcje!

Odtamki mtotka, preta miotka, skat lub innych materiatdw mogg spowodowaé
uszkodzenia.

Nigdy nie uzywaj mtota, gdy w obszarze roboczym znajdujg sie osoby postronne.
Moze to prowadzi¢ do powaznych lub smiertelnych obrazen u oséb postronnych.

P> W niektérych maszynach/no$nikach mtot moze dosta¢ sie do kabiny kierowcy.
Upewnij sie, ze podczas obstugi miota z tego typu sprzetem uzywane sg odpowiednie
urzgdzenia zabezpieczajgce przed uderzeniami.

P Wytgcznika nalezy uzywac tylko wtedy, gdy wszystkie naklejki bezpieczenstwa
opisane w niniejszej instrukcji sg przyklejone. Naklejki nalezy regularnie sprawdzac,
aby upewnic sie, ze caly tekst jest czytelny. Jesli naklejki sg nieczytelne, nalezy je
wymieni¢. Naklejki zamienne sg dostepne w firmie Linser Industrie Service GmbH.
Podczas pracy z mtotem nalezy. zawsze nosi¢ ochrone uszu, oczu i drog
oddechowych.

Whytgcznik automatyczny nagrzewa sie podczas pracy. Przed dotknieciem
jakichkolwiek czesci wyltgcznika nalezy odczekaé, az ostygnie.

W niektorych przypadkach ilustracje w niniejszej instrukcji mogg nie odpowiadac
doktadnie posiadanemu miotkewi.-Na-przyktad, wspornik mégt zosta¢ usuniety, aby
utatwi€ zobaczenie najwazniejszych elementéw.

Stowa sygnalizacyjne

NIEBEZPIECZENSTWO!

Wskazuje bezposrednio niebezpieczng sytuacje, ktora, jesli sie jej nie
uniknie, moze doprowadzi¢ do $mierci lub powaznych.obrazen. Moze by¢
réwniez uzywany do wskazywania obszaréw na produkcie; ktére mogg
eksplodowac w przypadku nieostroznego lub nieprawidtowego
obchodzenia sie z nim.

OSTRZEZENIE!

Wskazuje na potencjalnie niebezpieczng sytuacje lub niebezpieczng
praktyke, ktéra moze spowodowac¢ powazne lub nawet Smiertelne
obrazenia, jesli sie jej nie uniknie.

UWAGA!

\Wskazuje potengjalnie niebezpieczng sytuacje lub niebezpieczng praktyke,
ktéra, jesli sie jej nie uniknie, moze spowodowac niewielkie lub
umiarkowane obrazenia.

WAZNE!

Wskazuje potencjalne uszkodzenie; ktére‘moze skrécié¢-zywotnosc
produktu, jesli sie go nie uniknie.

Stowa ostrzegawcze "NIEBEZPIECZENSTWQ", "OSTRZEZENIE", "PRZESTROGA" lub
"WAZNE" sg uzywane w potgczeniu z powyzszym symbolem ostrzegawczym w celu
wskazania odpowiedniego poziomu zagrozenia. Wszystkie cztery poziomy zagrozenia
dotyczg bezpieczenstwa. W zwigzku z tym nalezy zawsze przestrzega¢ wymienionych
instrukcji bezpieczenstwa, gdy widoczny jest symbol ostrzegawczy bezpieczenstwa,
niezaleznie od tego, ktére stowo sygnatowe jest uzywane w potgczeniu z symbolem
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OSTRZEZENIE!

Podczas obstugi maszyn budowlanych nalezy przestrzega¢ nastepujgcych
instrukcji

BASIC do nasladowania.

Chron siebie

Operatorzy i konserwatorzy muszg nosi¢ odpowiedni
sprzet ochronny, w tym ochrone stuchu, maske
oddechowg, kask ochronny, obuwie ochronne, okulary
ochronne, ciezkie rekawice robocze itp.

Uwaga:

Luzna odziez lub przedmioty takie jak krawaty, szaliki,
luzne sznurowadta, pierscionki, zegarki na reke lub
dtugie wtosy mogg prowadzi¢ do obrazenrciata; a nawet
Smierci.

Do prac kontrolnych i konserwacyjnych nalezy zawsze
uzywac odpowiednich narzedzi. Takie prace mogg byc¢
wykonywane wytgcznie po zatrzymaniu urzadzenia i
przeniesieniu go w bezpieczne miejsce.

Zapoznanie sie ze sprzetem
Przed instalacjg lub uruchomieniem wytgcznika,
operator i technik serwisowy muszg przeczytac i

—
zrozumieC instrukcje bezpieczenstwa, instrukcje obstugi
i instrukcje kanserwacji.

Tylko operatorzy, ktorzy zostali przeszkoleni w zakresie

obstugi maszyny nosnej i mtota oraz posiadajg
odpowiednie kwalifikacje, sg upowaznieni do obstugi tego sprzetu. Muszg oni by¢ doktadnie
zaznajomieni ze wszystkimi aspektami obstugi oraz charakterystyka techniczng maszyny
nosnej i mtota.

Zapoznanie sie z lokalizacja
Przed uzyciem mtota nalezy sprawdzi¢, czy w miejscu

pracy nie wystepujg nietypowe warunki, kiore mogtyby 3

stanowi¢ zagrozenie. W celu zapewnienia . o %
bezpiecznych warunkdéw pracy nalezy umiescic

odpowiednie znaki ostrzegawcze. Szczegdlng

ostroznosc¢ nalezy zachowac¢ podczas pracy w: poblizu

kabli elektrycznych, rur gazowych lub podziemnych

linii zasilajgcych. x
Nalezy rowniez zwraca¢ uwage na innych
pracownikéw, osoby postronne i inne maszyny, ktore
moga znajdowac sie w poblizu miejsca uzytkowania.

Praca wyfgcznika musi zosta¢ natychmiast przerwana,
jesli ludzie znajdg sie w strefie zagrozenia.
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Lista naklejek i ich rozmieszczenie na miotku
Naklejka ostrzegawcza (M2023001)

Dotacz dotgczone naklejki bezpieczenstwa
wyraznie widoczne na mtocie hydraulicznym.

Uzywanie srodkow ochrony stuchu

Nosi¢ okulary ochronne

Uzywac srodkow ochrony drég oddechowych
Symbol uwagi ogoélnej

Skorzystaj z instrukcji przed uzyciem
Oznakowanie CE

VVVYVYY

Ce

Punkt smarowania Tabliczka znamionowa (z
oznaczeniem CE)

N

EREASIING

Punkt smarowania jest oznaczony tg
naklejka.

Nalezy uzywac zalecanego smaru. Smar
nalezy dodawac w okreslonych odstepach
czasu. CO 2 GODZINY!!

Niezastosowanie sie do tych instrukgji
moze spowodowac uszkodzenie dtuta i
tulei oraz uniewaznienie gwaranc;ji.
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Imisja hatasu wraz z poziomem mocy Bezpieczenstwo ogodlne
akustycznej
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Umieszczenie naklejek na miotku
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Zapoznaj sie z regulaminem!

Kazda osoba obstugujgca lub konserwujgca taki sprzet musi znac i rozumie¢
przepisy i prawa majgce zastosowanie do korzystania z takiego sprzetu. Wytgcznik
musi by¢ uzywany zgodnie ze wszystkimi obowigzujgcymi przepisami dotyczgcymi
prac budowlanych i bezpieczenstwa publicznego.

W kabinie kierowcy musi znajdowac sie gasnica i apteczka pierwszej pomocy na
wypadek sytuacji awaryjnych.

Srodki ostroznosci dotyczace bezpiecznej obstugi

Podczas instalacji nowego mtota hydraulicznego nalezy wczesniej przeprowadzic
szereg kontroli i zaplanowanych prac konserwacyjnych.

>
>

Mtot hydrauliczny moze by¢ montowany wytgcznie na maszynie nosnej o
wystarczajgcej nosSnosci.

Jesli uzywane jest szybkoztgcze (urzgdzenie holownicze), nalezy okresli¢
catkowitg mase wraz z szybkoztgczem.

Maszyny Carrier ponizej tej klasy wagowej nie zapewniajg wystarczajacej
stabilnosci i mogg sie przewrocic podczas uzywania miota hydraulicznego, co
moze spowodowa¢ obrazenia ciata lub uszkodzenie'maszyny.: W przypadku
maszyn hosnych powyzej tej klasy wagowej istnieje ryzyko, ze mtot zostanie
poddany nadmiernym obcigzeniom mechanicznym.

Nalezy upewnic sie, ze mtot jest kompatybilny z uktadami hydraulicznymi
maszyny nosnej i ze jego charakterystyka dziataniajest zgodna.

Aby chronic¢ operatora przed obrazeniami spowodowanymi przez latajgce
kamienie, kabina kierowcy musi by¢ wyposazona w ekran ochronny lub ostone
przeciwkamieniowa.

Informacje na temat wyposazenia ochronnego kabiny mozna uzyska¢ od
producenta maszyny budowlanej

>

>

>

Do montazu mtota hydraulicznego wymagana jest druga osoba, ktéra musi
postepowac zgodnie z instrukcjami kierowcy maszyny nosnej. Kierowca maszyny
nosnej i pomocnik muszg wezesniej uzgodni¢ ze sobg wyrazne sygnaty reczne.
Aby zapobiec uszkodzeniu sprzetu, prace, ktore nalezy wykonac¢ na maszynie
nosnej zgodnie z harmonogramem konserwacji, nalezy wykonac przed
uruchomieniem wytgcznika.

Sprawdz mtot pod kgtem zuzycia, luznych czesci, peknie¢ lub rys. W przypadku
stwierdzenia uszkodzenh lub wad nie nalezy uzywac¢ mtota
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2. Specyfikacje i zalecana waga urzadzenia nosnego dla réznych
modeli miotéw

Wiasciwosci

Jednostka

Przerywacz hydrauliczny typu LIS

LIS40 LIS45

LIS53

LIS68

LIS75A

LIS100A

Klasa maszyny t 0.8-25| 1.2-3.0 | 2545 | 4.0-7.0 6.0-9.0 11-16
Koparka
) MS01/ MS08/ MS10/
Nagrywanie MS01 MS01 MS03 MS03 CW10 CW20
Waga kg 143 168 218 363 418 886
Dtugos¢ mm 1122 1240 1325 1587 1887 2316
Szerokos$¢ mm 230 230 237 308 308 376
Zapotrzebowaniena |\, L | 1530 | 2040 | 40-70 40-70 45-85 80-110
olej (min-max)
Cisnienie robocze gotowka | 90-120 | 90-120 90-120 110-140 120-150 150-170
Czestotliwosc BPM 800- 15001200 | 600-1200| 500-900 | 400-800 | 350-700
uderzen 1400
Rozmiar weza
hydraulicznego cal 1/2 1/2 1/2 1/2 1/2 1/2
Srednica dtuta mm 40 45 53 68 75 100
Energia uderzenia Joule 300 415 625 1005 1170 2500
LIS-53BT- LIS-75A-BT- LIS-100A-BT-
Numer pozycji LI?\;é(())IiT— LI;@ZET_ MSO01/ LIS- LIS-68BT-MS03 | MS08/ LIS-75A- | MS10/ LIS-100A-
53BT-MS03 BT-CW10 BT-CW20
Mtotek z neutralng ptytka LIS-40BT- LIS-45BT- LIS-53BT-
adaptera BEZ uchwytu WOP WOP WOoP LIS-68BT-WOP | LIS-75BT-WOP | LIS-100-BT-WOP

Wiltasciwosci Jednostka

Przerywacz hydrauliczny typu LIS

LIS135A LIS140A
Klasa maszyny Koparka t 16-21 18-25 28-35 30-45 40-55 50-65
Nagrywanie MS10/CW40 | MS10/CW40
Waga kg 1488 1805 2379 3130 4479 -
Dtugosc mm 2605 2850 3315 3376 3719 3895
Szerokos¢ mm 428 488 570 570 570 625
Zapotrzebowaniena |\, L5 150 190 | 120:480 | 180-240 | 200-260 | 210-280 | 240-300
olej (min-max)
Cisnienie robocze gotowka 160-180 160-180 | 160-180 [ 160-180 | 160-180 | 200-230
Czestotliwos¢ uderzen BPM 350-600 350-500 |250-350|200-260 | 200-350 | 180-225
Rozmiar weza
hydraulicznego cal 1 1 11/4 11/4 11/4 11/2
Srednica dtuta mm 135 140 155 165 175 189
Energia uderzenia Joule 4500 4900
LIS-135A-BT- LIS-140A-BT-
Numer pozycji MS10/ LIS-135A- | MS10/ LIS-140A-
BT-CW40 BT-CW40
Mtotek z neutralng ptytka LIS-135A-BT- LIS-140A-BT- | LIS-155A-
adaptera BEZ uchwytu WOP WOP BT/WOP
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1. Wymiary miota hydraulicznego Typ pudetka

B
3.—.C_.3
o O
=
AT
o F
ode A B D
408 340 230 120 262 1222 40
45B 340 230 120 291 1420 45
: 370 237 145 342 1542 53
68B 440 308 220 376 1609 68
A-B 504 308 220 405 1872 75
DOA-B 550 376 280 486 2208 100
ode A B D
A-B 720 488 360 439 2495 135
40A-B 740 488 360 689 2798 140

|| Germany
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2. Struktura

M [H—— Glowne

Gorna

Zawo

7] Sterowni

Akkumulato

Tlo

Literys

4—8  Dhlut

llustracja graficzna przedstawia
jedynie ogolny widok gtéwnych
elementow; szczegoty mogg
wygladac inaczej w przypadku
réznych modeli mtotow
hydraulicznych.

Mtot jest urzgdzeniem
sterowanym hydraulicznie i moze
by¢ uzywany na maszynie nosnej,
ktora spetnia odpowiednie
wymagania dotyczgce montazu
hydraulicznego i mechanicznego

|_|Germany

Gtéwne Sruby
Cztery gtdwne Sruby taczg tylng czesé

gtowica, gtdwny korpus i przednia gtowica
miotka

Goérna obudowa

Gléwnym zadaniem jest
magazynowanie azotu

Zawor

Kontrola ruchu ttoka w gore i w dot przy
okreslonych czestotliwosciach.

System sterowania

Serce miota; zawiera uktad hydrauliczny
kontrolujgcy ruch posuwisto-zwrotny ttoka.

Ttok

Przeksztatcenie hydraulicznej energii
kinetycznej w energie uderzenia;
Przejecie funkcji hamowania poprzez
przebicie ttoczyska.

Literyse

Zadaniem dolnej czesci gtowicy jest
podtrzymywanie gtdwnego korpusu miotka i
ochrona go przed uszkodzeniami
spowodowanymi sitg odrzutu mtotka

Diuto

Samo dtuto jest specjalnie wzmocnione, aby
wytrzymac scieranie spowodowane
bezposrednim uderzeniem. Do wyboru sg
trzy modele tej czesci:

wskazany typ,
typ ptaski i
Typ V-wedge

11
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3. Przygotowanie do instalacji i uruchomienia

* Zawor odcinajacy
Przewdd niskiego cisnienia
Rura wysokiego cisnienia

~H.!
-

|/ ~0Obudowa miota
Pedat

Grot Zawor sterujacy.

Wi

N7
iYu i

Rury linii hydraulicznej

Zbiornik oleju hydraulicznego

Filtr oleju hydraulicznego

) | g .' z
. . - e~ /‘
1 r o
e geei———
v, = /4
= J | |
Pompa hydrauliczna
- A\L Y 4
8 | v
=z

1. Montaz i demontaz uchwytu MS01 lub'MS03

(przerywacz hydrauliczny jest
dostarczany zmontowany w zaleznosci
od wersji)

1. Umies$¢ miotek na stabilnej i rbwnej
powierzchni, tak aby otwor
konserwacyjny obudowy miotka byt
skierowany do gory.

2 Przymocuj adapter (1) do obudowy
miotka za pomocg dwéch $rub. W
przypadku wyciszonego mtotka, wiéz
gérny ttumik (2) do obudowy miotka
przed zamocowaniem adaptera.

3. Nastepnie wkreé wszystkie sruby
(3+4) i dokrec je z okreslonym
momentem dokrecania.

12
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2. Montaz miota hydraulicznego na maszynie nosnej

NIEBEZPIECZENSTWO!

Podczas montazu mitota lub demontazu tyzki nalezy upewnic sie, ze nikt nie znajduje
sie w poblizu maszyny nosnej. Podczas przemieszczania maszyny nosnej nie wolno
dotykac¢ zadnych jej czesci ani miota hydraulicznego. Trzymaj rece z dala od

. |obszaru wysiegnika i otworéw na sworznie. Podczas wyréwnywania otworéw na

- [sworznie nigdy nie nalezy wktada¢ palca do otworu; otwory nalezy wyréwnywacé
tylko wzrokowo i za pomocg kotka rozporowego. Uzgodni¢ wyrazne sygnaty reczne
z pomagajgcym pracownikiem.

4. Hydraulika

Poniewaz mioty LIS sg napedzane przez hydraulike koparki, ktéra zapewnia moc
hydrauliczng, nasze mtoty powinny byc¢ instalowane przez montera w celu
zmaksymalizowania wydajnosci zgodnie z charakterystykg réznych koparek.

Przed instalacja i (
uruchomieniem wylgcznika
nalezy dokladnie przestrzegaé¢
ponizszych punktow:

4
Cooler ilter By
Qil Tank

W celu instalacji i obshigi mitota, OUT ) Low Pressure Swing
maszyna podstawowa powinna 2’”‘
by¢ wyposazona w system oo

~ . Travelling
przewodow hydraulicznych dla High Pressure —
mtota. b

Relief Vale
Travelling

11 Bucket
Tank Boom

X N
Przewody hydrauliczne roznig sie i [ ""
w zaleznosci od modelu sprzetu P SE— _I..;I I H |I—QL@7“ |
bUdOWI.a.nego’ dlatego . Breaker Operating Valve J
Wykwa“f'kowany mechanik Breaker Control Valve
powinien podtgczy¢ przewody
mtota do koparki po sprawdzeniu
cisnienia oleju, natezenia
przeptywu oleju i spadkow
cisnienia w koparce. \ )

QD Hyd Pump

Tank

Aby zapewni¢ dlugg zywotnos¢ mtota, nalezy zawsze uzywac oryginalnych czesci
do przewodow oleju hydraulicznego i akcesoriéw, ktére zostaty dostarczone lub
zatwierdzone przez fabryke lub autoryzowanych dealerow.

WAZNE!

Po zamontowaniu mtotka nalezy catkowicie wysungé i wsung¢ sitownik maszyny
nosnej, aby sprawdzi¢, czy sitownik maszyny nosnej moze poruszac sie swobodnie
i bez uszkodzen.

13
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1. Ustawienie cisnienia zaworu bezpieczenstwa i zaworu cisnienia
powrotnego

TYLKO JESLI NIE JEST UZYWANY ADAPTER SZYBKIEJ WYMIANY

Germany

Podczas montazu miota maszyna nosna moze by¢ obstugiwana wytgcznie z kabiny kierowcy.

1. Zgodnie z instrukcjami pracownika ostroznie wsun uchwyt tyzki do adaptera,-az otwor w
uchwycie tyzki zréwna sie z otworami w adapterze.

© N o o s~ WD

W6z trzpien bagnetu.

Wiozy¢ Srube preta.

lub niedoktadnosci montazu.

Podnies miotek na odpowiednig wysokosc.

Przerywacz hydrauliczny typu LIS

Wysun sitownik tyzki, az otwdr w tgczniku zréwna sie z otworami w adapterze.

Przymocuj pierscien oporowy do sruby bagnetu i zabezpiecz go srubg z nakretkami.

Przymocuj pierscien oporowy do sworznia tyzki i zabezpiecz go nakretkg.i srubg.

Sprawdz, czy podczas pracy nie wystepujg problemy mechaniczne, poluzowanie czesci

Model Jednostka

LIS75A | LIS100A | LIS135A
UStaw 2wk sraimka™ ™ 110-140 | 110-140°"110°140°"150°170 | 170-190 | 100-200 | 190-210
bezpieczenstwa
Zawor zwrotny | gotéwka 10 10 10 10 10 10 10

D€ U U ‘.‘

Ustaw zawor |\ swka | 200-210 | 200-220 | 220-240 | 240-260 | 260-280 | 240-270 | 260-280
bezpieczenstwa
Zawor zwrotny | gotowka 10 10 10 10 10 10 10

14
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2. Podtaczanie przewodoéw hydraulicznych mtota

Przed podiaczeniem przewodéw hydraulicznych do maszyny nosnej nalezy sprawdzié¢
nastepujace elementy:

> Aby chroni¢ miot przed uszkodzeniem, olej hydrauliczny maszyny nosnej musi by¢
utrzymywany w czystoéci. Nalezy sprawdzac olej pod katem zanieczyszczen i wymienia¢ go w
razie potrzeby lub przepuszczaé olej przez zewnetrzny system filtréw i wymieniaé filtr oleju
maszyny nosnej zgodnie z harmonogramem konserwacji maszyny nosne;.

> W przypadku korzystania z nowo zainstalowanego przewodu mtota nalezy usung¢
zanieczyszczenia z przewodu hydraulicznego poprzez ptukanie obejsciowe (bez podtgczania
mtota).

> Sprawdz ustawienie ci$nienia zaworu nadmiarowego cisnienia na linii hydraulicznej mtota;
wartos¢ ustawienia dla zaworu nadmiarowego cisnienia musi wynosi¢ 30 ~ 40 baréw powyzej
zmierzonego maksymalnego cisnienia roboczego miota hydraulicznego.

> Powierzchnie uszczelniajgce i gwinty przylgczeniowe wezy lub ztgczek musza by¢ w
idealnym stanie i nie mogg by¢ zanieczyszczone piaskiem lub podobnymi ciatami obcymi.

Po odpowiednim przygotowaniu przewodow hydraulicznych do obstugi wylacznika, podigcz
wytgcznik w nastepujacy sposob:

1. Jesli weze tgczgce nie sg podtgczone do wytgcznika, zdejmij pokrywe otworu
konserwacyjnego i podtgcz weze wlotowe i wylotowe (1, 2) oznaczone "IN" i "OUT" do
wytacznika.

Upewnij sie, ze oba zawory odcinajgce (5) sg zamkniete.

Zdejmij zaslepki (3) z zawordw odcinajgcych (8) i zdejmij korki (4) z wezy. Zaslepki i korki
nalezy bezpiecznie przechowywac w skrzynce narzedziowe;j.

4. Podtgcz weze wlotowe i wylotowe (1, 2) oznaczone "IN" i "OUT" do zaworéw odcinajgcych po
obu stronach ramienia tyzki maszyny nosne;j.

5. Otworzy¢ zawory odcinajgce (5)

1. waz wysokocisnieniowy.
(wlot)

2. waz niskiego cisnienia
(wylot)

3. zaslepki

4. korek weza

5. zawory odcinajgce

15



... on track for you!

|_|Germany

5. Srodki ostroznosci podczas obstugi mtota
b Prawidlowa pozycja diuta miotkowego

Aby efektywnie korzysta¢ z miota, dtuto musi by¢ prawidtowo ustawione. Jesli pozycja jest
nieprawidiowa, energia uderzenia ttoka jest zbyt
staba, aby rozbi¢ materiat.

Zamiast tego sita uderzenia dtuta wywiera
wstrzgsy na obudowe, miot, drgzek i wysiegnik
koparki, powodujac uszkodzenie tych czesci.

Koparka moze nagle przechyli¢ sie do
przodu, jesli jej pozycja w stosunku do
materialu wyburzeniowego (np. skaly) jest
zbyt duza, gdy tylko materiat sie przebije,
powodujgc gwattowne uderzenie korpusu
miota lub korica uchwytu w materiat i jego

uszkodzenie.

Nie zaleca sie wykonywania uderzen w
nastepujgcych warunkach, poniewaz wibracje
podczas uderzen sg przenoszone na tancuch
maszyny budowlanej.

Podczas wbijania mtotek musi by¢ zawsze
ustawiony w prawidtowej pozyciji.

Nalezy zwrdci€ szczegolng uwage na to, aby
mtotkowanie nie odbywato sie w niewtasciwych
warunkach.

P Wyrdwnanie diuta

Zastosuj ten sam kierunek sity wysiegnika w linii z dtutem i umies¢ dtuto w skale tak,
aby powierzchnia uderzajgca byta jak najbardziej pionowa. Jesli powierzchnia
uderzajgca jest ustawiona pod kagtem, dtuto moze zeslizgnac¢ sie podczas uderzenia.
Spowoduje to zakleszczenie diuta, jego ztamanie i uszkodzenie ttoka. Podczas
rozbijania nalezy najpierw ustabilizowac dtuto, a nastepnie wybra¢ punkt skaty, w
ktérym mozna stabilnie wbija¢ mtotek.

=P
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Operator musi zwraca¢ uwage na nastepujgce punkty podczas pracy:

P Przerwac prace, gdy tylko weze zaczna nadmiernie drgac.
Nadmierne wibracje w przewodach wysokiego i niskiego ciSnienia wytgcznika
wymagajg natychmiastowego demontazu i naprawy. Nalezy skontaktowac¢ sie z
technikiem w warsztacie w celu sprawdzenia problemu.

Sprawdzi¢ wzrokowo, czy dtuto
wystaje, gdy miotek jest podniesiony.

Olm
\\\\“\\\W\\\\\\\\N A\

P Unikaj uderzania mtotkiem podczas wbijania.

Gdy tylko materiat zostanie uszkodzony, nalezy przerwac¢ uderzanie. Ciggte puste
uderzenia w materiat nie tylko uszkadzajg przednig gtowice i luzujg $ruby, ale takze
majg negatywny wptyw na maszyne. Puste uderzenia w materiat wystepujg, gdy
dtuto nie znajduje sie w prawidtowej pozycji na/materiale lub gdy dtuto jest uzywane
jako dzwignia:(Hatas uderzenia zmienia sie, gdy diuto.uderza w-pusty materiat)

P Nie przesuwaé materiatlu mtotkiem

Nalezy unika¢ przesuwania materiatu bokiem mtota, poniewaz moze to spowodowaé
zerwanie $rub mtota oraz uszkodzenie wysiegnika i uchwytu maszyny budowlane;.

(r—'ﬁ
\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\

> Nie uzywaj diuta jako dzwigni.

Dtuto i sruby.na.miocie mogg zostac
uszkodzone lub nawet ztamane przez
podwazanie.

17
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P Nie wbijaj mtotka w to samo miejsce diuzej niz 30 sekund.
Jesli materiat nie pekt po 30 sekundach wbijania w tym samym miejscu, nalezy
zmieni¢ miejsce wbijania. Diugotrwate uderzanie w to samo miejsce prowadzi do

przegrzania i nadmiernego zuzycia diuta.

P Rozpocznij uderzanie mtotkiem w krawedz

W przypadku twardych i duzych materiatéw
nalezy rozpoczagé uderzanie od krawedzi.
Twarde i duze materialty mozna stosunkowo
tatwo ztamag, jesli uderzenie miotka zostanie
przytozone do pekniecia lub krawedzi.

Mtot rozbija materiat przy odpowiedniej
predkosci obrotowej silnika.

Zwiekszenie predkosci obrotowej silnika
ponad niezbedny poziom nie zwieksza sity
uderzenia, a jedynie podnosi temperature oleju
ze szkodg dla ttokéw i zaworow.

P Nie uzywaj mtota pod woda lub w btocie

Mtotek nie moze by¢ uzywany pod woda.
Ttoki i podobne elementy moga rdzewiec i
przedwczesnie uszkodzi¢ mtotek.

P Nigdy nie uzywac jako mtota
kowalskiego.

Upuszczenie miotka powoduje nadmierne obcigzenie mtotka lub maszyny
podstawowej. Czesci mtotka i maszyny podstawowej-mogg-ulec uszkodzeniu.

18
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P> Nie uderzaé, gdy sitowniki sg catkowicie wsuniete lub wysuniete.

Whijanie w stanie, w ktorym cylinder jest
catkowicie wysuniety lub wsuniety,
powoduje znaczne uszkodzenia cylindra i
czesci maszyny budowlanej.

P Nigdy nie uzywac do celéw
transportowych

Mtot hydrauliczny nie jest
przeznaczony do podnoszenia lub
transportowania tadunkéw. Dlatego
nigdy nie uzywaj dtuta do
podnoszenia przedmiotéw. Jest to
niebezpieczne i moze doprowadzi¢ do
uszkodzenia miota lub przecinaka.

P Przed uruchomieniem wyfacznika nalezy odczekaé, az maszyna budowlana
sie rozgrzeje.

Szczegodlnie zimg silnik maszyny budowlanej powinien by¢ rozgrzany do temperatury.
30-40°C przez pie¢ do dziesieciu minut przed rozpoczeciem pracy z mtotem.

P Nie dotykaj miotka podczas pracy
Nie nalezy dotykac dtuta, poniewaz moze sie ono bardzo rozgrzac.

P Podczas obstugi miota nalezy nosi¢ srodki ochrony stuchu, oczu i drog
oddechowych.

P Uwaga na modele Hammer z wbudowanym akumulatorem (instalowane od
artykutu LIS75A-BT)

Uwaga, zbiornik pod cisnieniem! Nie nalezy otwiera¢ akumulatora bez uprzedniego
zapoznania sie z instrukcjg obstugi.

P Smarowanie

Podczas smarowania przecinaka, mfotek musi by¢ ustawiony pionowo na przecinaku.
wywiera¢ wystarczajgcy nacisk, aby dtuto zostato wcisniete do miota. Zapobiega to
przedostawaniu sie zbyt duzej ilosci smaru do komeory udarowej, co mogtoby
doprowadzi¢ do utraty mocy mtota z powodu efektu ttumienia lub nawet zatrzymania
pracy mtota z powodu blokady hydraulicznej w komorze udarowej. Jesli mtot nie
bedzie regularnie smarowany, ograniczy to zywotnos¢ diuta, tulei dtuta i tulei
przednie;.

P Podczas wyjmowania sworznia ograniczajacego nalezy zawsze nosic
okulary ochronne.

Kotek ograniczajacy usuwa sie za pomocg mtotka i punktaka.
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Podczas demontazu dtuto nie moze by¢ pod cisnieniem.
ale musi by¢ w stanie fatwo poruszac sie w korpusie tyzki.
mozna przeniesc.

o a

|| Germany

6. Montaz / demontaz diuta

1. dostarczone narzedzia
2. mtotek

3. zawleczka sprezynowa
4. Sruba dtutowa

5. diuto

1. Montaz:

Przed wloZzeniem przecinaka nalezy .
sprawdzi¢, czy wewnetrzne tuleje nie sg zuzyte

i czy nie ma w nich zanieczyszczen.

otwory, w ktérych znajdujg sie/pozostatosci brudu
Wit6z diuto (6) do dolnej czesci otworu dtuta.
Ustaw dtuto (6) we wtasciwej pozycji. | 5
W tym celu wgtebienie na trzonku dtuta musi zapewniac j
wystarczajgcg przestrzeh do przepchniecia trzpienia dtuta. |
Jesli nie widzisz przez otwor trzpienia dtuta, obracaj diuto;
widok bedzie wyrazny.

Wcisnij Srube (4) do otworu, aby zablokowag¢ dtuto.
Teraz uzyj dostarczonego narzedzia (1), aby wbi¢ zawleczke sprezyny (3) z
powrotem przez otwory w dolnej prawej i lewej czesci korpusu miotka.
Teraz sprawdz, czy diuto mozna fatwo przesuwac w goére i w dot.

az

2. Demontaz:

W dolnej czesci korpusu miotka znajduje sie okrggty otwor po lewej i prawej
stronie.

Zawleczka sprezyny (3) znajduje sie w korpusie mtotka i mozna jg wybic przez te
dwa otwary.

Aby to zrobi¢, umies¢ dostarczone narzedzie (1) po jednej stronie zawleczki
sprezynowej (3) i uderz mtotkiem recznym (2). Zawleczka (3) powinna wyjs$¢ z
otworu po drugiej stronie po kilku uderzeniach.

Jesli nie mozna wybi¢ zawleczki (3), nalezy sprawdzi€, czy diuto jest odcigzone i
czy zawleczka znajduje sie w prawidtowym potozeniu.

Z przodu i z tytu znajdujg sie kolejne okragte otwory, przez ktére mozna wyjgc
trzpien diuta. Po stronie korpusu mtotka skierowanej w-strong maszyny nalezy
uzy¢ otworu znajdujgcego sie obok otworu oznaczonego napisem GREASING.
Przytrzymaj mocno dtuto (5) i wypchnij trzpien dtuta (4) przez przeciwlegty otwor
za pomocg dostarczonego narzedzia (1) i lekkiego nacisku.

OSTRZEZENIE!

Diuto moze by¢é montowane wylgcznie zgodnie z opisem. W przeciwnym razie diuto
. Imoze zostac¢ wyciggniete z miotka przy uzyciu sity, co stwarza ryzyko wypadkow

; lzagrazajgcych bezpieczenstwu.
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\ . |Przed wtozeniem lub wyjeciem diuta nalezy wytgczy¢ maszyne nosng. Podczas
) whbijania dtuta lub $rub diuta nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne i rekawice,

OSTRZEZENIE!

poniewaz metalowe wiory lub odtamki mogg lata¢ dookota.
Nigdy nie wktadaj palcow do otwordw na trzpienie miotka.

Nie stawaj przed diutem; istnieje ryzyko pustych uderzen spowodowanych
cisSnieniem uwiezionym w mtocie. Wigze sie to z ryzykiem obrazen ciata.

Dtuta duzych mtotéw sg bardzo ciezkie i trudne do recznego podnoszenia. Dlatego
do podnoszenia diuta nalezy zawsze uzywaé podnosnika z zawiesiem. Upewnij sie,
ze dtuto nie spadnie.

Po uzyciu miotka dtuto, a zwtaszcza jego konncowka, moze byé¢ przez pewien czas
bardzo gorgce i spowodowaé powazne oparzenia.

Nalezy uzywac¢ wytgcznie oryginalnych dtut LIS. Stosowanie diut innych
producentéw moze spowodowaé nieprawidtowe dziatanie mtota i uniewaznienie
gwarancji. Aby zmaksymalizowac zywotnosc¢ dtuta, wazne jest, aby byto ono
uzywane prawidtowo.

Dtuto zazwyczaj nie jest wktadane podczas dostawy mitota hydraulicznego. Przed
wiozeniem diuta nalezy ustawi¢ mtot hydrauliczny z maszyng nosng w pozycji poziomej i

umiesci¢ go na odpowiednim wsporniku (np. belce kwadratowej).

3. Demontaz'miota hydraulicznego.znosnika

Ustaw mtot hydrauliczny na czystej, ptaskiej.i rownej powierzchni i
zaciggnij hamulec postojowy na maszynie nosne;.

PN

Catkowicie zamkng¢ zawory odcinajgce.

Odtacz przewody hydrauliczne (I, O) od zaworéw odcinajgcych.

Upewnij Sie, ze z wezy i zaworow odcinajgcych nie wycieka olej.

Aby zapobiec zanieczyszczeniu, nalezy zamontowac zaslepki na zaworach

odcinajacych | wiozy¢ zatyczki do wezy.

ou

Zdejmij pierscienie oporowe ze srub drgzka i wysiegnika.
Podnies$ ramie podnoszgce z dala od miota hydraulicznego, az bedzie mozna

zdemontowac¢ mtot hydrauliczny lub zamontowac inny osprzet na maszynie nosne;.
7. Jesli miotek nie jest uzywany-przez dtuzszy czas, nalezy go wyczysci¢ i wyjg¢ z niego
diuto. Spryskac dtuto olejem antykorozyjnym.

© x

Nalezy odpowietrzyc¢ tylng gtowice gazem N2 przed ttokiem.
jest wciskany do cylindra

4. Kontrola po instalacji
Po zamontowaniu mtota na maszynie nosnej i przygotowaniu go do pracy, montaz
nalezy ponownie sprawdzic.

Nalezy sprawdzi¢ nastepujace punkty:

P Przeptyw oleju dostarczanego do miota - musi by¢ mierzony na linii wiotowej "IN"
za pomocg przeptywomierza, gdy miot pracuje. Alternatywnie, natezenie
przeptywu oleju mozna zmierzy¢ bez uruchamiania mtota za pomoca
przeptywomierza wyposazonego w zawor dtawigcy, ktory jest ustawiony na
cisnienie robocze mtota.

P Cisnienie robocze mtota - musi by¢ mierzone jak najblizej otworu wiotowego "IN"

mtota.
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P Uwaga: Natezenie przeptywu oleju i ci$nienie robocze muszg byé mierzone jako
wartosci minimalne i maksymalne, poniewaz zmieniajg sie one nieznacznie
podczas pracy wytgcznika.

P> Cisnienie graniczne linii mtota - musi by¢ mierzone przy wytgczonym zaworze
odcinajgcym. Cisnienie to musi by¢ ustawione na 30~40 bar powyzej
zmierzonego maksymalnego cisnienia roboczego wytgcznika.

P> Cisnienie gazu przed napetnieniem w komorze gazowej tylnej gtowicy i w
akumulatorze cisnieniowym musi by¢ mierzone w stanie statycznym, bez pracy
mitota, w temperaturze otoczenia przed rozpoczeciem pracy. Dalsze szczegoty
dotyczgce pomiaru i napetniania cisnien gazu mozna znalez¢é w sekcji "10.".

P Czestotliwos¢ skokow: Mozna jg zmierzyé, jesli dostepny jest licznik
czestotliwosci skokéw. Zdecydowanie zaleca sie mierzenie liczby skokéw.

5. Wyboér odpowiedniego dtuta

UWAGA!

Diuto moze wylecie¢ z powodu cisnienia gazu N2, nie st6j przed dtutem.

Operating
position

Aby uzyskaé optymalne wyniki pracy i zapewni€ jak najdtuzszg zywotnos¢ diuta,
nalezy zawsze wybiera¢ odpowiednie dtuto.

Dtuto powinno zapewni¢ jak najdtuzszg zywotnos¢. Ponizej przedstawiono
standardowe diuta zalecane do.réznych zadan:

Istniejg dwa gtdwne rodzaje famania za pomocg mtota hydraulicznego.

P Przerwanie penetracji (lub przerwanie ciecia):

Narzedzie w ksztatcie stozka, piramidy lub klina sitg 'wbija sie w materiat..Metoda ta
jest najskuteczniejsza w przypadku miekkich, warstwowych lub plastikowych
materiatéw. Im ostrzejsza krawedz diuta, tym lepiej miotek wbija sie w materiat.
Podczas rozbijania twardego materiatu ostre krawedzie tngce mogg sie jednak
szybko zuzy¢.
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P Zgniatanie udarowe:

|| Germany

Silne fale naprezen mechanicznych sg przenoszone na materiat i prowadzg do jego
pekniecia. Najlepszy mozliwy transfer energii miedzy diutem a materiatem uzyskuje
sie przy uzyciu tepego diuta. Lamanie udarowe okazuje sie bardziej skuteczne w
przypadku tamania twardych, kruchych materiatéw. Ogdlnie rzecz biorgc, mate miotki

nie nadajg sie do tamania udarowego.

6. Standardowe diuto:

Uwaga:
>

>
>

Dtuta podlegajg pewnemu zuzyciu podczas normalnej pracy. (Wymiana tych
czesci z powodu zuzycia nie jest objeta gwarancjg).

Mozna uzywac wytacznie oryginalnych dtut LIS; jesli uzywane sg dtuta innych
producentéw, gwarancja moze zosta¢ uniewazniona.

Wersje specjalne sg dostepne na zyczenie

Typ diuta

Aplikacja

Spiczaste
diuto(zwezany)

b

>®

Uniwersalne zastosowanie; Przebijanie
w betonie, podtoza skalnego / chodnik

Spiczaste
diuto(zwetajacy sie

i

>Q®

ksztatt

Uniwersalne zastosowanie; Przebijanie w
betonu, podtoza skalnego i chodnika

X

D

Diuto ptaskie Gornictwo, prace fundamentowe, wykopy i prace
-bardziej pionowe budowlane, rozbidrki w betonie, wykonanie nasypow
cigcie [:u:: :> @ Rozbijanie ponadgabarytowych
-bardziej
Diuto do pnia | I ] O gtazow, prace rozbiorkowe w betonie
Gornictwo, prace

Szerokie diuto
ptaskie(przecin
arka do asfaltu)

fundamentowe, wykopy, prace rozbidrkowe,
uzupetnianie nasypow, tamanie nawierzchni
asfaltowych

e

7. Naprawa i konserwacja

0

Podczas wykonywania prac konserwacyjnych nalezy przestrzegaé
podstawowych wytycznych:

P Absolutna czysto$¢ i najwyzsza ostroznosé sg niezbedne podczas obstugi
elementow hydraulicznych mtota. (Brud jest najwiekszym wrogiem uktadow
hydraulicznych).

Z czesciami mtota nalezy obchodzi¢ sie ostroznie i przechowywac je przy uzyciu
niestrzepigcych sie $ciereczek lub papieru czyszczacego przeznaczonego
specjalnie do elementéw hydraulicznych.

Do czyszczenia elementéw hydraulicznych nalezy uzywaé wytgcznie okreslonych
ptyndw czyszczgcych. (Nigdy nie uzywaj wody, pary, rozcienczalnikéw do
farb lub ptynéw o odczynie kwasnym).

Elementy uszczelniajgce, takie jak o-ringi, uszczelki i wycieraczki w mtocie
hydraulicznym muszg by¢ pokryte czystym olejem hydraulicznym przed ich uzyciem.
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Szczegodlnie wazne jest natozenie pasty smarnej na obszary slizgowe uszczelek w
przypadku szczelnych elementdw uszczelniajgcych.

Przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych lub napraw mtota hydraulicznego nalezy
zawsze pozwoli¢ na ulotnienie sie gazu, ktérym napetniona jest gtowica tylna i
akumulator cisnieniowy.

Do konserwacji mozna uzywac¢ wytgcznie odpowiednich narzedzi. Uzycie niewtasciwych
narzedzi grozi obrazeniami ciata lub uszkodzeniem wytgcznika.

Nieautoryzowane modyfikacje mtotka mogg prowadzi¢ do powaznych usterek lub
pogorszy¢ trwatos¢ i wydajnos¢ mtotka. W takich przypadkach firma LIS nie udziela
zadnej gwarangji.

Poniewaz mtot hydrauliczny jest urzgdzeniem precyzyjnym, pod zadnym pozorem nie wolno
demontowac ogniwa napedowego i gtdwnych czesci ruchomych. Jesli demontaz jest
konieczny, nalezy skontaktowac sie z odpowiednim sprzedawcg. Nie ponosimy zadnej
odpowiedzialnosci w przypadku samodzielnego demontazu mitota przez klienta

Przed przystapieniem do prac konserwacyjnych nalezy wykonaé nastepujace
czynnosci:

Aby utatwi¢ konserwacije i naprawe, umies¢é miotek w stabilnej pozycji na réwnej
powierzchni.

Wylgcz urzadzenie transportowe.

Zamkna¢ zawory odcinajgce.

W razie potrzeby odtgcz weze i uszczelnij je korkami, aby zadne zanieczyszczenia nie
dostaty sie do srodka.

Jesli wylgcznik hydrauliczny jest uzywany do specjalnych celéw,

na przyktad: drazenie tuneli, gwintowanie, zastosowanie w obrobce Zelaza, pod wodg itp.
okresy miedzyobstugowe sg znacznie krotsze niz w przypadku konwencjonalnego
zastosowania.
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1. Czestotliwosé
inspekcji:

Punkty kontrolne

Punkty, ktore nalezy
sprawdzaé przez caty
czas pracy!

Temperatura oleju hydraulicznego (ponizej 80 °C)

Upadek lub uszkodzenie komponentow

\Wyciek oleju przy mtotku i wezu/rurce

Czasami niewielka ilos¢ oleju przeptywa wzdtuz preta. (Nie ma
to wptywu na wydajnosé, uzytkowanie i dziatanie mtota).
Nieprawidtowos$ci w dziataniu lub obstudze mtota

Wyjatkowe zmiany w kablach

Po jednej godzinie pracy:

Uzupetnianie smaru (co godzine)

Sprawdz zuzycie tulei wewnetrznej, tulei zewnetrznej i dtuta
Sprawdzi¢ olej hydrauliczny pod katem zanieczyszczenia i
napetnienia, w razie potrzeby uzupenié lub wymienié.

Limit Min. lepko$¢ 20~40Cst

Co 8 godzin lub
codziennie:

Upewnij sie, Ze diuto jest wystarczajgco nasmarowane smarem.|
W razie potrzeby smarowaé czesciej.

Usun dtuto i kotek blokujgcy i sprawdz, czy sg w idealnym
stanie.

Co 50 godzin lub co
tydzieh (kontrola gtéwna)

Sprawdz cisnienie gazu z tytu gtowicy, w razie potrzeby
uzupetnij gaz.

Sprawdz, czy dituto, przednia tuleja, tuleja dtuta, $ciggacz diuta i
dolna czesc tloka nie sg zuzyte.

Sprawdzi¢ przewody hydrauliczne, w razie potrzeby wymienic.
Sprawdz Sruby, wymief i/lub dokreg, jesli to konieczne.

Regularna kantrola:
Co miesigc lub po 200
godzinach pracy

Cisnienie robocze

Ustawienie cisnienia zaworu przelewowego hydraulicznego
przewodu cisnieniowego

Wymiana filtra

Po 3 miesigcach lub
pozniej
500-1000 godzin pracy

Wymieni¢ uszczelke olejowg

Sprawdz wszystkie uszczelki i w razie potrzeby:wymien
membrane akumulatora.

Sprawdz ttok pod kagtem deformaciji

Sprawdz stan miotka i uchwytu

Do przechowywania
dtugoterminowego
powyzej jednego miesigca

Dtuto musi zostac usuniete.

Gaz'musi by¢ catkowicie uwolniony z tytu gtowy.

Ttok udarowy musi by¢ umieszczony na gérnym koricu skoku.
Dolny koniec ttoka, dtuto i tuleje muszg by¢ odpowiednio
zabezpieczone smarem lub ptynem antykorozyjnym.
\Wszystkie potgczenia hydrauliczne muszg by¢ uszczelnione
czystymi korkami,

aby unikng¢ wyciekow, oleju. lub:zapobiec przedostawaniu sie
brudu do mtotka.

Mtotek musi by¢ przechowywany w pozycji pionowej:

Miotek musi by¢é przechowywany w suchym miejscu.

W przypadku innych pytan dotyczacych konserwacji koparki nalezy skontaktowac sie z

producentem maszyny.
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2. Codzienna kontrola

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ wszystkie wazne punkty

Sprawdz, czy wszystkie nakretki i Sruby sg dokrecone.

Sprawdz, czy weze nie sg uszkodzone i czy ich potgczenia nie
poluzowaty sie.

Sprawdz mtot pod katem nietypowych wyciekéw oleju

Sprawdz, czy diuto nie wykazuje nietypowego zuzycia

Przed kazdym uruchomieniem i dwie do trzech godzin po kazdym
ciggtym uruchomieniu nalezy sprawdzi¢ poziom smaru i uzupetnic
go w razie potrzeby.

Sprawdz poziom oleju hydraulicznego i czy olej nie jest
zanieczyszczony.

Sprawdz, czy gumowe zatyczki, Sruby lub inne czesci sg nadal
obecne.
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M

3. Moment dokrecania i ciSnienie gazu

|

|
{

x
l

Germany

1 | : : 1
i I ! z ! ‘
l LIS135 Lis140 § '21?5}

| | ‘

)

1
l
1
'

LS75 | US&‘)I L1S100}

i
| Lisss | LISTS | Us178 LIS1%0
‘ ' i
PRZEJSCIEN A ‘ | % | w0 20 | 2% @ | a0 |
KRETKA A | kgem | 25~30 | 25~30 38~42 | 60~70 | 60~70 | J0c | e om0 |00 250|680 | antzo
AKUMULATORSRUBY & |swgm | - | - =y |2 = < | = 60~65 65~70 | 65~70 | 90~95
Akumulatorpkrywa | ¢ | kg-m | =~ - - - - - ~ 45 35 35 65
CZAPKA 0 |xg-m | - - -1 5 - - -i 5 5 15 15
$RUBA RAMY E ikgm: 60 | 8 10 | 100 | 100 | 15 | 15 %0 | 250 0 | 350 | 350
Zawor napelniania £ |kl | 165 | 165 165 | 165 | 165 | 185 | 165 85 | 165 165 | 165 | 165
gazem z tytu gtowicy (ps)) | (239) | (239) (235) | (235) | (239) | (239) | (239) (235) | (235) (235) | (235) | (239)
Avumulator €5 | © "5 - | - -l - e - |- - lom o | ow | o
Zawor G | xg-m | 16~8 | 16~18 16~18 | 16~18 | 16~18 | 16~18 | 16~18 16718 | 16M18 16~18 | 16~18 | 16~18
Nakretka regulacyjn@ ® | xg-m | = - - - 2530 - - 30~35 | 30~35 50~55 | 50~55 | 60~65
Adapter 1| kg-m | 16~8 16~18 | [16~18 | 1618 | 24~26 | 2426 32~35 | 3235 3540 | 35~20 | 35~40
Zawoér napetniajacy | £ | kgem | 35~20 35720 3540 | 35~20 | 35~20 35~20 | 35~20 3520 | 35720 | 35~20
Zicze 7 glowka J lkgm | = - - - - - e | 3 ,.(4 I~ | 3
smarowaniepo kazdej i 7 0 0 k 2 2
i i |
=]
o
> F  ZawoRr IANIA GAZU W
- GLOWICY TYLNEJ
: PRZEZ NAKR
A STeE _ NAKRETKA REGULACYINA
ZAWORU
. . ZLACZE
E: BARAMY ESCIOKATNE
o —1
G: OR CISNIENIOWY = 9 ——_ |. ADAPTER
B:
. , WTYCZKI AKUMULATOR
GAZU
. bl
C:  SRUBAPOKRYWY AKUMULATORA r m q ny
PUNKT SMAROWAN
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8. Granica zuzycia narzedzia tngcego, tulei i Srub narzedzia
tnacego

Nawet przy normalnym i prawidtowym uzytkowaniu mtota dochodzi do zuzycia dtuta i czesci
zuzywajacych sie dtuta, np:

P Tuleja slizgowa, tuleja dtuta, tuleja przednia
P Pierscien dociskowy

> Sruby diutowe, $ruby oporowe i tuleje

P Skrobak i uchwyt skrobaka

Takie zuzycie narzedzi skrawajacych i czesci zuzywajacych sie narzedzi skrawajgcych jest
spowodowane:

Zuzycie spowodowane slizganiem sie metalu po metalu

Zuzycie punktu styku spowodowane efektem mikrospawania

Zuzycie scierne spowodowane czgstkami statymi

Wyboczenie lub ztuszczenie powierzchni z powodu ekstremalnie wysokiego cisnienia
kontaktowego

P> Szybsze zuzycie z powodu ciepta tarcia

\AAA

Dtuto, tuleja dtuta i tuleja przednia muszg by¢ sprawdzane pod katem zuzycia co 60 godzin
pracy mtota hydraulicznego lub co tydzien. Jesli zuzycie przekracza dopuszczalne limity,
nalezy wymieni¢ odpowiednie czesci. Jesli czescite bedg nadal uzywane, mimo ze
osiggnety swgj limit zuzycia, moze dojs¢ do powaznego uszkodzenia ttoka i przecinaka. W
szczegolnosci, jesli miot hydrauliczny ma zbyt duzy luz miedzy dtutem a dwiema tulejami
Slizgowymi, diuto moze sie wygig¢ i ztamac w wyniku nieprawidtowych uderzen. Wymiana
czesci z powodu zuzycia nie jest objeta gwarancja.

1. Dluta i czesci zuzywajace sie w przedniej gtowicy:

Pokazano ogo6lny widok przedniej glowicy
o pod katem.

4 1. thok

. dtuto

. pier$cien dociskowy

. tuleja dituta

. gniazdo przednie

. Sruba-dlutowa

. Sruba ograniczajaca

~
NO Ol WN

28



.. on track for you!

|_|Germany

2. Dtuto:
Poczatkowy wymiar dtuta podano w ponizszej tabeli. Diuto nalezy wymieni¢ po
osiggnieciu wartosci granicznej.

Jednostka: mm

Nowe ..
Model Nowe diuto krotkie War_tosc
diugie graniczna

diuto —

T 297 |
LIS45 326 276 200 / !

LIS53 330 280 200 h ‘7
LIS68 425 325 250 /
LIS75A 507 507 250 Dolna L/
LIS100A 561 461 250 wartoé
LIS135A 701 601 350 graniczna
LIS140A 762 662 400
913 813 ) Quyginalne wymiary
952 852
918 818
871 776 55

3. Tuleja pierscieniowa

Jednostka: mm

. “ - _ ¥ o Tuleja pierscieniowa
ode . ara o - " AdlI'd
C < - strefa IE
40 40 42 8,75 7,00 "—/f
4 45 47 12,25 8,00
53 55 8,50 6,00
68 68 71 10,50 7,50 pomiar przy
A 75 79 15,00 12,00
DOA 100 105 17,00 14,00 %
W 135 140 32,50 29,50 1 2
40A 140 146 40,00 37,00
155 161 43,00
165 171 41,00 38,00 |
175 181 53,50 50,50 7777,
185 181 45,00 42,00
190 196 31,50 28,50
195 201 45,00 42,00 -

Gniazdo przednieZmierz
co 10 mm
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4. Tuleja diuta i tuleja przednia
Wewnetrzne Srednice tulei dtuta i tulei przedniej sg takie same dla nowych czesci.
Poczatkowa srednica tulei dituta i tulei przedniej jest okreslona w ponizszej tabeli. W
przypadku przekroczenia wartosci granicznej nalezy wymieni¢ obie tuleje.
W przypadku modeli mtotow, ktére nie sg wyposazone w tuleje diuta, nalezy sprawdzi¢
tylko przednig glowice. Podczas wymiany tulei przecinaka i tulei przedniej nalezy
upewnic¢ sie, ze tuleje i otwdr w przedniej gtowicy sg catkowicie czyste. Pokry¢
powierzchnie montazowe smarem.
Limity wymiarowe dla narzedzia tngcego, tulei narzedzia tngcego i tulei przedniej
Jednostka: mm
10 d U
aWne ara a
Ode
OWe Jo
40 40 A2
: 45 47
=3 = CTTITITITIS
: 68 71
A 75 79
DOA 100 105
, 130 140 ’
40A 140 146 tuleja diuta
1 Pomiar odbywa sie posrodku
1
1
1
1
2
5. Przednia sruba z tbem walcowym
Jednostka: mm
Model NOV\{? War_tosc
czescC graniczna
LIS100A 26 24 Przednie éruby
LIS135A 30 24 lawley,
LIS140A 26 28
26 24
26 24
36 34 L
36 34 $rednica
36 34
36 34
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6. Sruba ograniczajaca

Jednostka: mm
Nowa Wartosé
czes¢ graniczna

Model

- usao  [EE 11 sworzen
usas [JEE 11 SReT
uss3 [EE 11
 uses |G 14
- us7sa  [EG 14
usioon R 15,5
- us1zsa [ 15,5
- us1a0n  [ES 18
17,5 15,5
17,5 15,5 ,
18 16 Srednica
26 24
26 24
26 24
7. Sruba dtuta
Jednostka: mm
O A c o
Ode . ara 5
40 28 26
. 28 26 Diuta o Diuta o
32 30 0“'3'"!"_“ przekroju
i 28 ad przekro_l-u-“- okragtym
A 42 40 \"1
DOA 60 57 /
: 82 79 Z
407 88.5 855 "
96 o3 ' '
96 03 -a PEF
99 95
121 118
110 107
121 118
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8. Tiok
Jednostka: mm
Nowy Nowy ‘
Model (dtugi (krotki gvr\;anritgzs:a
typ) typ)
LIS40 247
LIS45 326 276 200 Tiok
LIS53 330 280 200 _
LIS68 425 325 250 /l // JV
LIS75A 507 407 250 § /
LIS100A 561 461 250 \l /
LIS135A 701 601 350
LIS140A 762 662 400 L Wartods
TSEE 913 213 =00 -
LIS165 952 852 graniczna dla
LIS175 918 818 = -
LIS190 918 818
LIS195 871 776 550

NIEBEZPIECZENSTWO!

Uzycie innych gazow grozi wybuchem. Mozna.uzywac.wytgcznie
czystego azotu o czystosci 99,8%.

9. N2 Gaz - azot

Mtot jest mtotem hydraulicznym wspomaganym azotem. Gaz, ktérym wypetniona jest
tylna gtowica, zapewnia ' duzg site uderzenia, podczas gdy gaz, ktérym wypetniony jest
akumulator cisnienia, zmniejsza wahania ci$nienia w mtocie. W przypadku tego typu
miota hydraulicznego wydajnosé robocza miota zalezy od cisnienia gazu. Cisnienie
napetniania w tych komorach gazowych jest zatem waznym czynnikiem dla miota i
musi zawsze pozostawac w-okreslonych granicach:.

Nalezy zwréci¢ uwage na tabele konwersji dla napehiania

W tej sekcji opisano sposdb napetniania tylnej gtowicy i akumulatora miota gazem oraz
kontrolowania cisnienia gazu. Zawsze nalezy stosowac czysty azot o czystosci 99,8%;
inne gazy, np. powietrze lub tlen, sg niedozwolone. Zestawy do napetniania gazem
muszg by¢ dostepne przez caly czas, aby mozna byto przeprowadzi¢ nastepujgce
kontrole i prace konserwacyjne.
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1. Cisnienie gazu z tylu gtowy

|_|Germany

Jesli sita uderzenia mtota hydraulicznego zaczyna spadaé, nalezy sprawdzi¢ cisnienie
gazu w gtowicy tylnej. Gaz w tylnej gtowicy nalezy uzupetié¢ tylko wtedy, gdy cisnienie

gazu spadnie ponizej okreslonej wartosci.

Ogédlnie rzecz biorgc, cisnienie gazu w tylnej gtowicy powinno byé sprawdzane co
najmniej co 50 godzin pracy lub co tydzien. W razie potrzeby nalezy uzupetni¢ gaz.

UWAGA!

' nacisku na dtuto.

W celu sprawdzenia cisnienia gazu lub jego uzupetnienia
nalezy zawsze ktas¢ mitot hydrauliczny ptasko, bez wywierania

(7) Reduktor
cisnienia

o =
m\@\ P f‘g
=/ . SVay A =

ORIy S ‘/i—@

czesétaczaca
( waz

Uchwyt

czapka uchwyt
zaworu 3- JQ), (przycisk)
drogowego ~—8 o /@)
=0
~ ©) 4 Adapter

Y. przediuzajacy
& 7

Wityczka | Zawor
napetniajgcy

1) Butla z gazem N2-(nie
wchodzi w zakres dostawy)

2) Nakretka adaptera (C91121)
3) Ztgcze adaptera (C91122)
4) Waz Synflex (2651001)

5) Zawor 3=drogowy / manometr
(C91142)

6) Adapterprzedtuzajgcy dla
typu skrzynkowego (F01137)
7) Reduktor cisnienia (nie
wchodzi w zakres dostawy)

Cisnienie gazu zmienia sie w zaleznosci.od stanu ttoczyska. Pot6z miotek
ptasko i pozwdl tlokowi catkowicie sie wysuna¢/w celu napetnienia miotka.
Podczas napetniania mtotka gazem nalezy trzymac¢ sie z dala od dtuta. Dtuto
moze zostaé uderzone przez ok i nagle wypchniete podczas wymiany $rub
przelotowych lub demontazu obudowy mtotka. Przed rozpoczeciem pracy
nalezy uwolni¢ gaz N2. Nalezy zachowaC szczegdlng ostroznos¢ podczas
przenoszenia i przechowywania butli z gazem N2, poniewaz jest to pojemnik
pod wysokim ci$nieniem. Nalezy uzywaé¢ wytgcznie azotu. Cisnienie gazu z
tytu gtowicy 16 baréw przy temperaturze powierzchni z tytu gtowicy 20 °C
Patrz "TABELA KONWERSJI CISNIENIA GAZU N2 Z TYLU GLOWICY".
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Cisnienie
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2. Sprawdz cisnienie gazu z tylu glowicy

Odkre¢ pokrywe przerywacza hydraulicznego i wyjmij korek z zaworu napetniania.
Upewnij sie, ze zaslepka i zawér wylotowy zaworu 3-drogowego (5) sg zamkniete.
Umies¢ zawor 3-drogowy (5) na adapterze przediuzajgcym (6) i oba na zaworze wlewu
tylnej gtowicy.
W tym momencie uchwyt (pokretto) zaworu 3-drogowego musi by¢ ustawiony pionowo,
aby zapobiec ulatnianiu sie gazu.
Teraz wcisnij dzwignie (przycisk) do zaworu napetniania, tak aby ciSnienie gazu w tylnej
czesci gtowicy zostato wyswietlone na manometrze.
Aby uzyskaé prawidtowe ci$nienie gazu, nalezy zapoznac sie z tabelg konwersji dla
napetniania z tylu gtowicy
Jesli w tylnej czesci znajduje sie zbyt duzo gazu, co powoduje przekroczenie
okreslonego cisnienia, nalezy lekko otworzy¢ zawér wylotowy, aby zmniejszy¢ cisnienie
gazu. Jesli jednak cisnienie gazu jest zbyt niskie, nalezy je ponownie uzupetni¢ zgodnie
z opisem na nastepnej stronie.
Po osiggnieciu okreslonego cisnienia zamknij zawor wylotowy i zwolnij uchwyt (pokretto)
Teraz nalezy catkowicie otworzy¢ zawor wylotowy, wyjgé zawor 3-drogowy z tytu gtowicy
i zatozy¢ korek na zawdr wlewowy. W tym momencie nalezy upewnic sie, ze do zaworu
nie dostaty sie zadne zanieczyszczenia.
3. Tabela przeliczeniowa do napetniania azotem cisnienia gazu z tytu gtowicy
Tabela przeliczeniowa do napetniania N2
Ciénienie gazu z tylu glowicy
22 ]
21 -
20 q q
19 = C;(‘-“’L’\”?
C_G Pt '5060 (\"l'!&
c 18 I O\ B —
2L o Jeo 65-6\)
= 8 17 A oAl N\ gt
N 3 16 T
S8 '
@8 15 - E
14 | | 4 | - M
13 I 1 | | ! =1
12 { 4 i 4 i =1
11 4 3 ! 4 - |
i |
i o o
0 20 40 60 80
Temperatura powierzchni tylnej czesci glowy
(°c)
Przyktadowo przy temperaturze 20 stopni z
tytu gtowy cisnienie powinnowynosicit
baréw
Tabela przeliczeniowa ci$nienia napetniania azotem z tylu glowicy

(Zalezy od temperatury powierzchni tytu giowy)

Powierzchnia 4 0/ 32 10 / 50 20 / 68 30 / 86 40 / 104
Temperatura (c/°F)
Tyt glowy Cignienie gazu kg/cd/ psi) 155 / 220 16 / 228 16.5 / 235 17 / 242 17.5 / 249
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4. Napetnianie tylu gtowy gazem N2

Odkre¢ pokrywe przerywacza hydraulicznego i wyjmij korek z zaworu napetniania.
Skre¢ ze sobg adapter (3) i nakretke adaptera (2) i podtgcz waz napetniajacy (4) do
adaptera (3+2).

Podtacz reduktor cisnienia (7) do butli z gazem N2 (1).

Podtacz waz napetniajgcy (4) do reduktora cisnienia (7).

Prosimy o zapoznanie sie z tabelg konwersji dla wypetnienia z tylu glowicy
Ustaw zgdane ci$nienie plus 10% na reduktorze cisnienia.

Zdejmij zaslepke z zaworu 3-drogowego

Umies¢ adapter przedtuzajgcy (6) na zaworze wlewu z tytu gtowicy.

Zamknij zawor wylotowy na zaworze 3-drogowym.

. Nastepnie podigcz waz napetniajgcy (4) do zaworu 3-drogowego (5).
. Teraz zamknij catkowicie zawodr bezpieczehstwa zaworu 3-drogowego (5) i otworz zawor

reduktora cisnienia (7) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, aby
napetni¢ gaz.

Gdy cisnienie gazu osiggnie okreslong wartos¢ na reduktorze cidnienia, zamknij butle z
gazem N2 (1), obracajgc uchwyt zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

Pozostaw rgczke zaworu 3-drogowego w gorze. Wytworzone cisnienie spowoduje jego
automatyczny powrot do pozycji wyjsciowej

Aby uwolni¢ gaz N2 z weza napetniajgcego (4) i zaworu 3-drogowego, otworz zawor
wylotowy na zaworze 3-drogowym.

Zdejmij waz napetniajacy (4) z redukiora-cisnienia (7) i zaworu 3-drogowego (5),
przykre¢ korek z powrotem do zaworu 3-drogowego | zamknij zawor wylotowy.

Teraz nacisnij uchwyt (przycisk) zaworu 3-drogowego w doét, a cisnienie gazu wewnagtrz
tylnej glowicy zostanie wyswietlone na manometrze zaworu 3-drogowego.

Jesli cisnienie jest zbyt wysokie, wypus¢ niewielkg ilos¢ gazu z tytu gtowicy, kilkakrotnie
otwierajgc i zamykajgc zawor wylotowy.

Po osiggnieciu zgdanego cisnienia nalezy zamkng¢ zawor wylotowy i zwolni¢ uchwyt
(pokretto).

Teraz nalezy catkowicie otworzy¢ zawor wylotowy, wyjgé zawor 3-drogowy z tytu gtowicy
i zatozy¢ korek na zawér wlewowy. W tym momencie nalezy upewnic sie, ze do zaworu
nie dostaty sie zadne zanieczyszczenia.

Tylna gtowica znajduje sie na tylnym zaworze gtowicy;-0znaczonym ta naklejka.

Af

“USERONLY FILLEwTE N, cASL |
GASHPRE - CHARGE \PREULSRE
16.5kgfomA235PS1), AT 20°C(68°F)

CAUTION — PRESSURIZED VESSEL.
DISCHARGE PRIOR DISASSEMBLY.
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Cisnienie gazu w akumulatorze

Nalezy zachowac¢ szczegdlng ostroznosé podczas obstugi i przechowywania
butli z gazem N2, poniewaz znajduje sie ona pod wysokim cisnieniem. Nalezy
uzywac wytgcznie azotu.

N2.

Podczas pracy nie nalezy dotykac¢ powierzchni pamieci.

Do napetniania gazem N2 nalezy uzywaé zaworu tréjdroznego, poniewaz
napetnianie bezposrednio z butli moze spowodowac pekniecie membrany.

ze akumulator i pokrywa sg catkowicie dokrecone.
Standardowe ci$nienie gazu w akumulatorze 55kg/cni (783 psi) przy
temperaturze 20°C na powierzchni akumulatora

Podczas demontazu akumulatora przed rozpoczeciem pracy nalezy spusci¢ gaz

W przypadku napetniania akumulatora wytgcznie gazem N2 nalezy upewni¢ sie,

Sprawdzanie ciSnienia gazuwrakumulatorze

Upewnij sie, ze zaslepka i zawor zaworu 3-drogowego (5) sg mocno dokrecone.
Zdja¢ korek (11) z akumulatora i catkowicie dokreci¢ zawdr napetniajacy (12). 3)
Sprawdzi¢, czy o-ringi (6) + (8) sg przymocowane do tulei (7). Wyja¢ korek (9)
i przykrecié gniazdo.
Podtgcz gniazdo (7) do zaworu 3-drogowego (5).
Odkrec¢ zawor napetniania (12) krok po kroku. Cisnienie dotadowania zostanie
wyswietlone na manometrze.
Zamkng¢ zawor zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, gdy cisnienie gazu jest
normalne.
Jesli cisnienie gazu jest wyzsze, nalezy powtorzy¢ odkrecanie-i.dokrecanie zaworu
bezpieczenstwa zaworu 3-drogowego, aby stopniowo zmniejszy¢ cisnienie.
Poluzowa¢ zawér bezpieczenstwa zaworu 3-drogowego, aby uwolnié¢ gaz N2 z
zaworu 3-drogowego (5).
Wymontowac¢ zawér 3-drogowy (5) i dokreci¢ korek (9) oraz zaslepke (11).

14 Reduktor cisnienia

&Y =
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1) Butla z gazem N2/(2900003)
2).Adapter.(zigcze) (C91122)

3) Nakretka kotpakowa (C91121)
4) Waz Synflex (2651001)

5) Zawor 3-drogowy (C01244)

6) O-ring (2850010)

7) O-ring tulei szesciokagtnej (U81414)
8) O-ring (2850014)

9) Wtyczka (U81276)

10) O-ring (2850014)

11) Wtyczka z o-ringiem (U81275)
12) Zawor napetniajgcy (U81266)
13) O-ring (2850003)

L
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Temperatura powierzchni

|| Germany
7. Napetnianie akumulatora gazem N2

1. Podtgcz waz napetniajgcy (4) do reduktora cisnienia (7),

2. Po przykreceniu adaptera weza (3) do ztgcza, przykre¢ nakretke (2) do butli i podigcz
ja do reduktora ci$nienia.

3. Podtgcz zawor 3-drogowy (5) do weza napetniajgcego (4) po odkreceniu nakretki
zaworu 3-drogowego.

4. Zdjac korek (11) z akumulatora i catkowicie dokreci¢ zawoér napetniajgcy (12).

5. Sprawdzi¢, czy o-ringi (6) + (8) sg zamontowane na tulei (7). Zdemontowac¢ zaslepke
(9) i Sruby.

6. Poluzowa¢ zawor tadowania zasobnika (12) po sprawdzeniu, czy gniazdo (7) w
zaworze 3-drogowym jest podtgczone.

7. Powoli przekre¢ pokretto reduktora cisnienia w kierunku przeciwnym do ruchu

wskazéwek zegara.

Wilaé gaz do akumulatora zgodnie z tabelg konwersji do tadowania cisnienia gazu N2.

Przekre¢ pokretto na butli z gazem N2 zgodnie z ruchem wskazowek zegara, aby

zamkng¢ doptyw gazu.

10. Zamknij zawor tadowania zasobnika (12).

11. Poluzowac¢ zawér bezpieczenstwa zaworu 3-drogowego, aby uwolni¢ gaz N2
pozostaty w wezu napetniajgcym.

© x

8. Tabela przeliczeniowa dla cisnienia azotu w akumulatorze

Temperatura powierzehnl j " 4
; e BFu) | 0/32 g#10/50 20 / 68 3078 | 40/ 104

Akumulator =;§nienia gazu ky/ak L 51/ 730 53 / 755 55/780 || 57/85 | 59/ 830
psi) : ]

(kgrem)

akumulatora

Tabela przeliczeniowa ciénienia Naklejki akumulatora (A) i (B) znajduja si¢
napelniania akumulatora gazem N2 na korpusie akumulatora

— Caution !
) 1o Pressurized container !
80 T 1 —= J'(\Q — Discharge prior to disassembly!
L end g.:n Denotopen without reading
R TTE A al 11— the Operation Manual or
| o™ gesd” | B - consulting the authorized
60 —ft—9 T — service personnel !

40

Date of construction
Temperature(Max) BT

Volume 1.71
Fill Material Only nitrogen gas

ACCUMULATOR PRECHARGE 55kg,/cm Z780psi
PRESSURE (at 20 C° /68 F°)

20

0 20 40 60 80

Temperatura powierzchni akumulatora °C
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9. Rozwi

Btad

Miota nie
mozna
wprawié¢ w
ruch

zywanie problemoéow

Mozliwe przyczyny
Zamienione przewody cisnieniowy i
powrotny
Zawor odcinajgcy w przewodach
cisnieniowych i/lub powrotnych
zamkniety
Zbyt wysokie cisnienie gazu w tylnej
gtowicy

Zbyt niski poziom oleju hydraulicznego
w zbiorniku

Cisnieniowy zawor nadmiarowy otwiera
sie, gdy cisnienie jest zbyt niskie

Wada zaworu i ttoka

Nieszczelnos¢ miedzy strong
cisnieniowg i powrotng w obwodzie
hydraulicznym koparki

Zbyt niskie ci$nienie robocze

Srodek zaradczy

Prawidiowe podtgczenie wezy
udarowych

Otwarte zawory odcinajgce

Sprawdz ci$nienie gazu w tylnej
gtowicy i ustaw prawidtowg wartosc.
Sprawdz poziom oleju hydraulicznego
i uzupetnij zbiornik

Zresetuj ci$nienie graniczne

Nalezy skontaktowac sie z
odpowiednim sprzedawcs.

Sprawdz instalacje, pompe i inne
elementy hydrauliczne

Sprawdz predkos¢ obrotowa-silnika
maszyny nosnej i/lub cisnienie
robocze.

Zbyt niska
czestotliwosé
uderzen miota

hydraulicznego

Niewystarczajgcy doptyw oleju
hydraulicznego z maszyny nosnej Zbyt
wysoki opor przeptywu przy filtrze oleju
lub chtodnicy oleju

Przegrzany olej hydrauliczny
Zbyt niskie cisnienie gazu w tylnej
gtowicy

Nieprawidtowe utozenie diuta
wzgledem ttoka

Zbyt mata $rednica wewnetrzna
przewodu powrothego

Zbyt wysokie cisnienie powrotne

Cisnieniowy zawdr nadmiarowy otwiera
sie, gdy cisnienie jest zbyt niskie

Zbyt niski poziom oleju hydraulicznego
w zbiorniku

Staba wydajnosé pompy

Uszkodzona membrana w
akumulatorze Zawor regulacji cisnienia
wkrecony zbyt mocno

Niewystarczajgca ilo$¢ zasilania uktadu
hydraulicznego

Skontaktowac sie z odpowiednim
dealerem. Sprawdz, wyczysé lub
wymien filtr oleju/chtodnice

Sprawdz i wymien filtr, chtodnice
Sprawdz ci$nienie gazu w tylnej
gtowicy i uzupetnij gaz

Docisng¢ diuto za pomocg maszyny
nosnej.

Zwiekszenie srednicy wewnetrznej
przewodu powrotnego

Sprawdz i zredukuj ci$nhienie powrotne

Zresetuj cisnienie graniczne

Sprawdz poziom oleju.-hydraulicznego
i uzupetnij zbiornik

Skonsultuj sie z autoryzowanym
technikiem serwisowym

Wymieni¢ membrane Ponownie
wyregulowaé zawér regulacji cisnienia
Sprawdz dane pompy za pomocag
urzgdzenia pomiarowego i poréwnaj z
oryginalnymi danymi.

Zbyt niskie cisnienie gazu w zbiorniku
cisnieniowym

Sprawdzanie i uzupetnianie azotu

38
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Nieréwna Usterka zaworu udarowego lub Skontaktuj sie z odpowiednim
[Te74 WIS 7 4-11 B| Wadliwe dziatanie rozdzielacza sprzedawcg LIS
Biad Mozliwe przyczyny ‘ Srodek zaradczy
Wycieki oleju
m'QdZY il Uszkodzona uszczelka Sprawdz i wymien uszczelki
glowica a
cylindrem
WSTR[Vl Uszkodzony o-ring i/lub pierscien Sprawdz i wymien o-ring i pierscien
akumulatora nosny podtrzymujacy
Wycieki qleju Uszkodzone uszczelki cylindra Dem_ontaz B
przy przecinaku wymiana uszczelek
Zbyt niski poziom oleju Napetnic zbiornik oleju
hydraulicznego w zbiorniku hydraulicznego
Zbyt wysoka Zbyt wysoka wydajnosé pompy Skoryguj predkos¢ silnika maszyny
temperatura nosnika nosnej Zresetuj pompe.
Ole_jU Wysoka temperatura zewnetrzna i Zainstalowaé chiodnice oleiu
)e[g=Ul[Ter eI Te[ollll brak zainstalowanej chiodnicy. €02
Uszkodzony ciShieniowy-zawor Zainstalowac¢ nowy cisnieniowy zawor
nadmiarowy nadmiarowy
Poluzowane sruby przelotowe Dokrecanie srub przelotowych
o Usterka zaworu gazowego tylnej Wymiana zaworu gazowego tylnej
Wycieki CETLE gtowiCy gtowicy
piZy t){lnej Uszkodzony o-ring na tylnej gtowicy | Wymieni¢ O-ring
glowicy
Uszkodzone uszczelki tulei o > . .
; . Sprawdz | wymien uszczelki tulei ttoka
cylindrowej

10. Qlej hydrauliczny i smar
Wybor oleju hydraulicznego determinuje wydajnosé mtota hydraulicznego.
(1) Do uzytku w specjalnych regionach o surowym klimacie (ekstremalnie zimnym lub gorgcym)
(2) Jesli zalecane marki oleju.hydraulicznego nie sg dostepne
(3) Jesli olej hydrauliczny dostarczony do maszyny podstawowej nie jest zgodny z/zalecanym.

| smar Zalecane do miota hydraulicznego LIS
Oleje hydrauliczne
Winter All seasons
ISO VG 46 ISO VG 32 B ISO VG 46 NLGI No2
Mobil DTE 25 |Mobil DTE 24 [Mobil DTE 15M Mobil Grease Special
Mobil Mobil:SHC-525 *
Mobil Eal Syndraulic 46 **
(Kcile-]1i {8l Randohd 46 [Rando HD 32 |New Rando HDCZ |Molytex EP2
Interlube - - - InterLube LISHC400
Mato - - - Multi Basic EP-2M 3100018
BP Energol HP46 |Energol HP32 [Energol HP46 -
Shell Tellus 46 Tellus 32 Tellus T 46 Retinax HDX-2

S-0il - - Azolla ZS 46 -
* Syntetyczny smar ** Przyjazny dla srodowiska syntetyczny srodek smarny

Mobilith SHC 220 *
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Temperatura i lepko$¢ oleju hydraulicznego

Mtot hydrauliczny nalezy eksploatowa¢ w temperaturze oleju od 20 °C do 80
°C. Praca w wyzszych temperaturach moze uszkodzi¢ wewnetrzne
komponenty, powodujgc zmniejszenie wydajnosci.

2. Zanieczyszczenie oleju i wymiana oleju
Zanieczyszczony olej prowadzi do nieprawidiowego dziatania wytgcznika i
maszyny podstawowej oraz powoduje uszkodzenie czesci.

Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na zanieczyszczenie olejem.

Zanieczyszczony olej nalezy natychmiast wymienic.

Podczas wymiany oleju nalezy doktadnie wyczyscic¢ zbiornik oleju, cylinder i
przewody.

Podczas czyszczenia lub wymiany filtra oleju nalezy rowniez sprawdzié, czy olej
nie jest zanieczyszczony.

> Wymiana filtra: po pierwszych 50 godzinach, a nastepnie co 100 godzin.

> Wymiana oleju hydraulicznego: co 500 godzin pracy

WAZNE!

Jesli miotek nie jest nasmarowany wystarczajgcg iloscig smaru, tarcie o diuto
mtotka bedzie generowac duzo ciepta. Ciepto.moze prowadzi¢ do

. [przedwczesnego zuzycia i peknigc dtuta i uchwytu dtuta. Podczas pracy z

. lolejem i smarem nalezy zawsze przestrzegaé obowigzujgcych przepisow
bezpieczenstwa!

3. Nasmarowac diuto
Regularnie smaruj i sprawdzaj smar
W przypadku pracy ciggtej nalezy smarowac dtuto odpowiednig iloscig smaru co
dwie godziny.
Wlej smar przez smarowniczke znajdujgcg sie miedzy diutem a tulejg dtuta.

Co 2 godziny

P 6 ~ 12 impulséw smaru dla LIS40 - LIS68,
P 12 ~ 25 impulséw smaru z LIS75 - LIS195
z duzg smarownicg

Czestotliwos¢ smarowania i ilos¢ smaru muszg by¢ dostosowane do danego
modelu mtota i warunkow pracy!
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4. Uzywac w wysokiej temperaturze otoczenia:

Jesli miot jest uzywany w wysokich temperaturach otoczenia, tj. latem lub w klimacie
tropikalnym z temperaturami powyzej 30°C, temperatura oleju hydraulicznego musi by¢
monitorowana, aby upewnic sie, ze nie przekracza okreslonego limitu temperatury. Jesli
temperatura oleju przekracza maksymalng dopuszczalng warto$¢ temperatury roboczej,
nalezy zastosowac olej hydrauliczny o odpowiedniej lepko$ci.

W takim przypadku nalezy uzy¢ oleju hydraulicznego o wysokiej klasie lepkosci. Jesli
temperatura oleju jest nadal zbyt wysoka pomimo stosowania oleju o wysokiej lepkosci,
nalezy zamontowa¢ dodatkowg chtodnice hydrauliczna.

5. Uzywaé w niskiej temperaturze otoczenia:
W temperaturach ponizej 0 °C maszyna nosna musi rozgrzaé sie przed uzyciem zgodnie z
procedurg opisang przez producenta maszyny noénej. Przed uruchomieniem miota
hydraulicznego nalezy upewni¢ sie, ze temperatura oleju hydraulicznego w maszynie nosnej
wynosi co najmniej 0 °C.
Uwaga:
Mtot hydrauliczny i maszyna nosna nie:mogg-pracowac z petng mocg przed osiggnieciem
przez olej temperatury co najmniej 60°C.

6. Zaklocenia, ktére moga wystapic:

Temperatura oleju hydraulicznego nigdy nie moze przekracza¢ maksymalnej dopuszczalnej
temperatury oleju. Jesli w zbiorniku zostanie zmierzona wyzsza temperatura, nalezy
sprawdzi¢ uktad hydrauliczny i/lub zawor bezpieczenstwa. Ponizej przedstawiono niektére
usterki, ktére mogg by¢ spowodowane nieprawidtowg lepkoscig oleju lub nieprawidtowag
temperaturg oleju:

Zbyt gesty olej (ij. zbyt niska temperatura oleju) moze powodowac nastepujgce skutki:
P> Wolne lub nieregularne bicie serca
P Trudno$ci z uruchomieniem
P Uszkodzenie czesci miota w wyniku kawitacii
P Niska moc uderzeniowa

Zbyt rzadki olej (ij. zbyt wysoka temperatura oleju) moze powodowac nastepujgce skutki:
P Ograniczony doptyw oleju z pompy nosnej
P Niski wspotczynnik udarnosci; niska wydajnos$é kruszenia
> Niewystarczajgce smarowanie; szybsze zuzycie czesci miota
P> Uszkodzenie elementéw uszczelniajgcych

WAZNE!

Jesli miot jest uzywany bez podgrzanego oleju: elementy uszczelniajgce
miota mogg pekng¢. Membrana w akumulatorze moze pekngc.

WAZNE!

Jesli goracy olej hydrauliczny jest dostarczany do bardzo zimnego
wytgcznika, prowadzi to do wewnetrznych naprezen mechanicznych w
. wytgczniku, ktdre ostatecznie powodujg jego awarie.
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7. Filtr oleju hydraulicznego

Zanieczyszczony olej hydrauliczny moze spowodowac uszkodzenie nie tylko mtota, ale takze
elementéw hydraulicznych maszyny nosnej.

Zanieczyszczony olej hydrauliczny moze powodowac nastepujgce skutki:

Szybsze zuzycie czesci

Zacisniecie lub zablokowanie ruchomych czesci

Zarysowania na powierzchniach slizgowych ruchomych czesci

Woycieki oleju i pogorszenie wydajnosci mtota Obnizenie jakosci oleju

Pecherzyki powietrza i woda w oleju hydraulicznym mogg powodowac usterki
kawitacyjne.

YVVYYY

Sprawdz filtr oleju w przewodzie powrotnym maszyny; filtr ten nie moze by¢ grubszy niz 50
mikrometréw, a separator magnetyczny musi by¢ zintegrowany.

Zalecamy wymiane oleju hydraulicznego i filtra oleju zgodnie z instrukcjami producenta
maszyny budowlanej!

11. ABH - System pustego-skoku
Przetacznik ABH znajduje sie z boku mtota. Zaleca sie wtgczenie zabezpieczenia przed
pracg na biegu jalowym nawet podczas normalnej pracy mitota. Jesli system ochrony przed

pustym skokiem (AHB) jest wtgczony, zapobiega on uderzeniom, gdy mtot pracuje na biegu
jatowym.

1. Ustawienie dla LIS75-L1S100

ABH Przetaezniki

ABH - WYL. ABH - WkL.

1. zabezpieczenie przed pustym skokiem jest wytgczane, gdy
Sruba jest catkowicie wkrecona.

2. urzagdzenie zapobiegajgce kondensacji jest witgczone, gdy Sruba wystaje
okoto 3 gwinty poza nakretke, okoto 4,5 mm.
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2. Ustawienie ABH dla LIS135A-140A

Pozycja H Pozycja L Pozycja X

1. Jesli przetacznik ABH znajduje sie w.pozycji H, oznacza to, ze
miot znajduje sie w trybie "Dtugi skok i duza sita uderzenia", a ABH
(zabezpieczenie przed pustym skokiem) jest wytgczone.

2. Jesli przetgcznik ABH znajduje sie w pozycji L, oznacza to, ze mtot znajduje sie w
trybie "krotkiego skoku i normalnej-sity-uderzenia", a ABH (zabezpieczenie przed
pustym skokiem) jest wytgczone.

3. Jesli przetgcznik ABH znajduje sie w pozycji X, oznacza to, ze miot znajduje sie w
trybie "Dtugi skok i dodatkowa moc uderzenia”, a ABH (zabezpieczenie przed pustym
skokiem) jest wigczone.

X

=

El
g

Blank Hammering

Auto Stop

N
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12. Automatyczna pompa smarujgca

1. LISC5+AUTOLUBE

Wymiary:

Waga:

Cisnienie wylotowe:

Potgczenie:

llos¢ dozowania:
6,0~

Zakres temperatur:

1345 27.5)

[ —
@ e

01321 7>
99.6 (114

2345 (2415

73¢75>

93¢98)

140mm x 93mm X 234,5mm

3,6 kg

120 bar

PF Y

0,2 ~1,0 cc/min
42,0 ccl/godz.
-10°C ~ 60°C

Wkiad: LISHC400 (Interlube)
Wymiary: @ 62 mm X 180 mm
Waga: 4009

Smar: Interlube

2. S1-250AUTOLUBE

Output (RF1/4)

A
@

Ad]ustef—@

45

4

Manual greasing

©r

78

Grease refill

46

134

| I

75

Wymiary: 120 mm x 75 mm x 134 mm

Waga: 3,1kg

Cisnienie wylotowe: 80 barow
Potfgczenie: PF ¥4

llos¢ wyjsciowa: 0,1 ~ 0,7 cc/min

Zakres temperatur:

Wkiad:
Wymiary:
Waga:
Smar:

-20°C ~ 60°C

LISHC400 (Interlube)
@ 62 mm X 180 mm
4009

Interlube

53

132

|| Germany
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3. Montaz pompy smarujacej

1. Pompa smarujgca musi byé
zainstalowana réwnolegle do diuta miota.

2. Korpus pompy musi byé mocno
przykrecony do mtotka. Sruby muszg byé
dokrecone z momentem 200 Nm i nie
wolno uzywac podktadek. Zbyt niski lub
zbyt wysoki moment dokrecenia Srub
moze spowodowac powazne
uszkodzenia lub awarie.

Linia
smarowania

Kanat
smarowania

O

2N

Miot
hydrauliczny

Y,
N

SAMUNMNNIINNINNNNNNNY

2777777777,
2

=

3. Kartridz ze smarem
mozna dokrecac tylko recznie.
Jesli kartridz zostanie dokrecony
zbyt mocno, $ruba na kartridzu ze
smarem moze sie urwac.

7
7
7

Diuto

4. Montaz kartridza ze smarem

1. Odetnij wktad na koncu gwintu i upewnij sie, ze
gwint nie-jest.dtuzszy ani krotszy niz 10 mm.

s

\
1 —_

2. Nacisngc¢ ttok kartridza 3. wlozy¢ kartridz, az wyptynie okoto 10 mm
smaru i dokreci¢ go recznie

1n3J

FEL

Nacisngc
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5. Smarowanie reczne

Czas pracy wkladu LISHC400 (Interlube): 10 ~ 25ton2-4 dni

Smarowniczka do
recznego smarowania

@ % Justierer

Max.Output L=6mm
min.Output L=0mm

Ztacze do uzupetniania smaru

WAZNE!

Jesli miotek nie byt uzywany przez ponad 2 miesigce, przed uzyciem nalezy
doda¢ odpowiednig ilos¢ smaru przez smarowniczke.

1. Uruchom miot bez podtgczania weza
2. Sprawdz, czy smar przeptywa przez 3 minuty
3. Podtgcz wagz

WAZNE!

_ |Upewnij sig, ze pompa nie jest
* luszkodzona!
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13.  Declaration of conformity

Declaration of conformity
in accordance with the EC Machinery Directive (2006/42/EC, Annex 11 1.A)

-Original-

The manufacturer,
Linser Industrie Service GmbH
Camp-Spich-Strafie 70
53842 Troisdorf
Germany
declares under sole responsibility that the products,

- LIS Hydraulic hammer LIS40-BT-XXXX

- LIS Hydraulic hammer LIS45-BT-XXXX

- LIS Hydraulic hammer LIS53-BT-XXXX

- LIS Hydraulic hammer LIS68-BT-XXXX

- LIS Hydraulic hammer LIS75A-BT-XXXX
- LIS Hydraulic hammer LISI00A-BT-XXXX
- LIS Hydraulic hammer LIS135A-BT-XXXX
- LIS Hydraulic hammer LIS140A-BT-XXXX

Comply with all relevant pravisions of the
- Directive 2006/42/EC — machinery directive

Applied conformity assessment procedure
Internal production control according to Annex VIII
Risk assessment according to EN 1SO 12100:10
Quality management system 1SO 9001
- Directive 2000/14/EC of the European Parliament and of the council
Applied conformity assessment procedure

Internal production control according to Annex V
Guaranteed sound power level: 122dB (Lwa)

The technical manager of the company Linser Industrie Service GmbH is authorized to hand over and

store the relevant technical documentation upon request.
e
- ¢ 1

Troisdorf 01/08/2024 Niclas Nieth B.Sc., Technical manager
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